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Abstract 



A sheet guiding device for use with a multicolor printing press having multiple printing units and a sheet 
stacker wherein the sheet guiding means is disposed between at least one of a pair of printing units and 
the stacker for guiding sheets therebetween, the guiding means including a chain conveyor with sheet 
grippers overlying a guide surface between the printing units and the stacker with a plurality of air nozzles 
formed in the surface of the guide surface and communicating with a plurality of flow ducts, the guide 
surfaces being disposed continuously and uninterruptedly between the printing units and the sheet stacker 
and the air nozzles being in the form of apertures in the guide surfaces having a diameter of about 15 mm, 
the area of the apertures being from 15 to 30% of the total guide surface area, the apertures being supplied 
by low-pressure high-volume-flow fans disposed in the flow ducts and the fans being reversible so that the 
nozzles can be selectively supplied with air at a positive or negative pressure. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
an Mehrfarbendruckmaschinen zum Fuhren von 
ein- Oder beidseitig bedruckten Bogen zwischen 
den Druckwerken bzw. einem Druckwerk und dem 
Ausleger mittels Kettenforderer entlangt einer 
Fuhrungsflache mit Hilfe langs der Fuhrungsfla- 
Che angeordneter. mit StrSmungskanSlen verbun- 
dener Luftdusen. Eine Vorrichtung dleser Gattung 
ist aus den M.A.N.-ROLAND Nachrichten Nr. 43, 
Seite 25 bekannt. 

In der DE-AS 13 74 214 ist weiter eine Vorrich- 
tung zum flatterf re i en Fuhren von Flachmaterial in 
gleichbleibendem Abstand von einer Fuhrungsfla- 
che mit Hllfe von Luft mit quer zur Transportrich- 
tung des Flachmaterials sich erstreckenden Bias- 
kasten beschrleben. Die der Forderebene des 
Flachmaterials zugekehrten Wande bilden Fuh- 
rungsflachen, die Ausblasoffnungen aufweisen, 
wobei die Luft in paarweise einander entgegenge- 
setzt gerichteten Strahlen gegen das Flachmateri- 
al gerichtet wird und durch in der FQhrungsflache 
liegende Abzugsoffnungen wieder abgefuhrt wird. 
Diese Zu- und Abfuhrung des Stromungsmittels 
hat aber zu erheblichen zusatzlichen Luftwirbein 
zwischen dem Flachmaterial und der Fuhrungsfla- 
che und damitzu erheblichen zusatzlichen Bewe- 
gungen des Flachmaterials hier im speziellen Fall 
dem Ende eines bedruckten Bogens gefuhrt, so 
daB der bedruckte Bogen gerade nicht die ge- 
wunschte ruhige Fuhrung erhalten hat. 

Einen welteren Losungsweg zelgt die DE-AS 
27 24 856 auf. In Bogenrotationsdruckmaschlnen 
fur wahlweisen Schon- und Widerdruck sind an 
den zwischen den Druckwerken angeordneten Bo- 
genObergabetrommeln uber deren ganze Breite 
sich erstreckende stationare Bogenleitbleche vor- 
gesehen. die so ausgebildet sind, da5 sich bei 
jeder Maschlnengeschwindigkeit zwangslaufig 
ein Luftkissen ausbildet. Auch diese Leichtbleche 
konnten In der Praxis ein Flattern bzw. Schlagen 
des Bogens nicht verhlndern. 

Durch die US-PS 2 933 039 Ist es an Schandruck- 
maschinen bekannt, durch bestimmte Zuordnung 
der Bogenfordermittel zu Leitblechen unter dem 
geforderten Bogen einen Unterdruckzu erzeugen, 
um somit ein Bogenflattern zu mildern. 

Ebenso ist es durch das DE-Gbm 71 28 485 be- 
kannt, an kritischen Stellen der Bogenfdrderbahn 
abschnittsweise Saugkammern zuzuordnen, um 
den Bogen z.B. an Umienkstellen in Anlage an 
den FOhrungsfiachen zu halten. Ausgehend von 
diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die 
Aufgabe zugrunde. bei hdchsten Maschinendreh- 
zahlen und geringem Papiergewlcht den bedruck* 
ten Bogen optimal zu fOhren. 

Die Ldsung der gestellten Aufgabe wird bei ei- 
ner Vorrichtung der eingangs genannten Gattung 
durch die im Anspruch 1 aufgefuhrten kennzeich- 
n nden Merkmale erreicht. 

In einer besond rs vorteilhatten Ausgestaltung 
d r Erfindung werden umschaltbare LQfter ver- 
wendet. od r sw rd n Bias- und SauglQfter vor* 
g s hen, so daB der Druck auf der Fuhrungsflache 



in weltem Bereich verandert werden kann. Je 
nach Druckfarbenauftrag einseitig Oder beidseitig, 
je nach verwendeter Farbe und Bedruckstoff kann 
auf der Fuhrungsflache ein groBes Oder klelnes 

5 Luftkissen Oder ein leichter Oder starker Unter- 
druck erzeugt werden. in besonderen Fallen kon- 
nen bereichsweise unterschiedtich mit Unter- und 
Uberdruck gefahren werden. 
Die Fuhrungsflache ist vorzugsweise parallel 

10 zur Bogentransportbahn angeordnet Die oben 
genannte Verteilung der Ausblasoffnungen auf 
der Fuhrungsflache garantiert eine optimale An- 
stromgeschwindigkeit des Str6mungsmittels auf 
den Druckbogen. Beim Blasbetrieb wird gleichzei- 

15 tig die Fuhrung des Druckbogens mit der Trock- 
nung des Druckboges kombiniert. Der hohe Volu- 
mendurchsatz des Stromungsmittels fuhrt dazu. 
daB beim Saug- und Blasbetrieb die heute ubil- 
chen hohen f^aschinendrehzahlen bei einer opti- 

20 maien Bogenfuhrung erreicht werden. 

In einer welteren Ausgestaltung der Erfindung 
sind Lufter an jedem Stromungskanal angeordnet, 
von denen die beiden inneren blasen und die 
beiden fiuBeren saugen. Die Anordnung mit vier 

25 Luftern hat sich fQr die strSmungstechnische Ver- 
gleichmaBigung der Luft als besonders vortellhaft 
erwiesen. Die inneren beiden LQfter am Stro- 
mungskanal verteilen das Stromungsmedium op- 
timal. Solite der Volumenstrom des Strdmungs- 

30 mediums, der an beiden LQftern im Blasbetrieb 
erzeugt wird, nicht ausreichen, k6nnen die im 
Saugbetrieb arbeitenden Lufter umgeschaltet, 
bzw. elektrlsch umgepolt werden. Die FOhrungs- 
flache kann in ca. 6 Lufterkanfilen unterteilt sein, 

35 wobei jeder einzelne Stromungskanal mittels der 
Lufter stufenlos regelbar ist Die Anordnung mit 6 
Strdmungakanaien hat sich fur die Bogenfuhrung 
auch in der Kurvenbereichen als optimal heraus- 
kristallisiert 

40 Die Bohrungen sind in den annahernd geraden 
Bereichen annahernd gleichm&Big verteiit, in den 
Kurvenbereichen der FQhrungsfl&chen dagegen 
wie o.g. unregelmassig angeordnet Die Vertei- 
lung der Bohrungen ist in den Kurvenbereichen so 

45 vorgesehen, daB direkt vor dem Scheitelpunkt der 
Fuhrungsflache keine Bohrungen angeordnet 
sind. Hierdurch wird im Kurvenbereich die Bewe- 
gungsenergie des Endes des Druckbogens nicht 
noch zusatzlich im Druckbetrieb mit Bewegungs- 

50 energie aus dem Druckmedium beaufschlagt Die 
Lufter eines Strdmungskanals sind mittels separa- 
tor Regler, welche an der Ausiage einer Druckma- 
schine angeordnet sind, stufenlos steuerbar. Hier 
kann der Drucker direkt an der Ausiage stehend 

35 die unterschiedlichen Strdmungskanaie w&hrend 
des Druckmaschlnenlaufs derart varileren. daB Je 
nach Gewicht des Druckbogens unterschledlich 
Starke Blasluftbereiche erzeugt werden. Ein 
Druckbogen der vorher moglicherweise an der 

so Fuhrungsflache irgendwo abgeschmiert hat, kann 
wShrend des Fortdrucks so eingereg It werden, 
daB die BerQhrungsstelle v rSndert wird und der 
Druckbogen ohne in Abschmieren die gesamte 
FQhrungsflache Innerhalb d r Druckmaschin 

65 passiert. Das oben genannte sanfte Anstrdmen 
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sowie die optimale Verteilung der Bohrungen in 
den Kurvenbereichen fuhrt zu einem abschmier- 
frelen Bogenlauf innerhalb der Druckmaschlne. 

Das Str6mungsmittel der gesamten Fuhrungs- 
fiache beim Blasen waist einen Volumenstrom 
von ca. 1200 m'/h bei einem Druck von ca. 80 Pas- 
cal auf. Diese Mengenangaben haben sich fur die 
mittleren Gewichte von bedruckten Bogen als op- 
timal erwiesen. Die FOhrungsflSche 1st zwischen 
einer Obergabetrommel und einer Auslage und/ 
Oder zwischen zwei Obergabetrommein innerhalb 
der Druckmaschlne angeordnet. Diese beiden un- 
terschiedlichen Bereiche Innerhalb der Druckma- 
schlne haben sich fur das Bremsen bzw. Einfan- 
gen des bedruckten Bogens beim einseitigen 
Druck von vier Farben bei Schon- und Widerdruck- 
maschinen bewahrt. Das Luftpolster zwischen der 
FQhrungsflache und dem ruckseltig bedrucken 
Bogen beim zweiseitigen Druck von je zwei Far- 
ben hat sich als optimal erwiesen. urn ein Ab- 
schmieren des bedruckten Bogens zu verhindern. 

Ein Ausfuhrungsbeisplel der Erflndung wird 
nachfolgend anhand einer schematischen Zeich- 
nung noch Im einzelnen beschrieben: 

Fig. 1 zeigt die Anordnung der Fuhrungsvorrich- 
tung innerhalb einer Mehrfarbendruckmaschine, 

Fig. 2 einen perspektlvlschen Ausschnltt einer 
FQhrungsflache und 

Fig. 3 eine Detallansicht aus Fig. 1. 

Die von einem Anieger 11 kommenden Bogen 1 
werden einem Druckwerk 12 zugefuhrt, dort be- 
druckt und dann einem zweiten Druckwerk 13 zu- 
gefuhrt. DIesem zweiten Druckwerk 13 ist eine 
Wendestation 14 vorgeordnet Die Bogen 1 kon- 
nen dort gewendet und dann Im zweiten Druck- 
werk 13 auf der Ruckseite bedruckt werden. sie 
konnen aber auch ungewendet dem zweiten 
Druckwerk 13 fur einen Zwelfarbendruck zuge- 
fuhrt werden. In jedem Fall werden die Bogen 1 
nach dem Durchlauf des zweiten Druckwerks dem 
Ausleger 15 zugefuhrt Der Transport der Bogen 
zwischen den Druckwerken 12, 13 bzw. dem zwei- 
ten Druckwerk 13 und dem Ausleger 15 erfolgt 
Qber um Trommein 10 gefOhrte Ketlenf6rderer 4, 
5, an denen Greifer 6 befestigt sind. Die Bogen 1 
werden an FQhrungsflachen 2 gefOhrt. die jewells 
die Oberseite von StromungskanSlen 3.1 bis 3.6 
bllden. An der Unterselte jedes StrSmungskanals 
3.1 bis 3.6 sind in nebeneinander angeordneten 
Offnungen LQfter 8,1 und 8.4 angeordnet Die Luf- 
ter 8.2 und 8.3 sind als BlaslQfter, die Lufter 8.1 
und 8.4 als SauglQfter ausgefOhrt. Die FQhrungs- 
flache 2 weist Bohrungen 7 auf. Die Bohrungen 7 
haben einen Durchmesser von 15 mm und einen 
Abstand entsprechend der VermaBung in Rg. 2. 
Somit betragen die Fl&chen der Bohrungen 7 von 
der Gesamtfl&che 15-30%. 

PatentansprQche 

1. Vorrichtung an Mehrfarbendruckmaschinen 
zum Fuhr n von ein- oder beidseitig b druckten 
Bogen zwischen den Druckwerken (12. 13) bzw. 
einem Druckwerk und dem Ausleg r (15) mittels 
Kettenforderer entiang einer FuhrungsfiSche (2) 



mit Hilfe langs der FQhrungsflache angeordneter. 
mltStr6mungskanalen (3) verbundener Luftdusen. 
dadurch gekennzeichnet, daB die FQhrungsfla- 
chen (2) durchgehend ohne Unterbrechung zwl- 

5 schen den Druckwerken (12, 13) bzw. Druckwerk 
(13) und Ausleger (15) angeordnet sind, daI3 ais 
Luftdusen darin in geringem Abstand relativ groSe 
Bohrungen (7) mit einem Durchmesser von etwa 
15 mm vorgesehen sind, so daS deren Flachen 

10 von der GesamtflSche 15-30% ausmachen und 
daB die LuftdOsen von in den Stromungskaniilen 
(3) angeordneten LQftern (8) in der Welse anstrdm- 
bar sind, daB sie als Saugdusen oder als Kombi- 
natlon aus BiasdQsen und Saugdusen wirksam 

75 sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Lufter (8) umschaltbar und 
damit die Luftdusen wahlweise mit Bias- oder 
Saugluft versorgbar sind. 
^ 3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Lufter Bias- (8.2. 8.3) und 
SauglQfter (8.1, 8.4) angeordnet sind, die wahlwei- 
se einschaltbar sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1-3, dadurch ge- 
kennzeichnet daB in Kurvenbereichen der Fuh- 
rungsflfichen (2) die Verteilung der Bohrungen (7) 
je nach dem Verwendungszweck, d.h., ]e nach 
Gewichtsbereich der bedruckten Bogen (1). unter- 
schledllch ist. 

^ 5. Vorrichtung nach Anspruch 1-4, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB vIer LQfter (8.1., 8.2, 8.3, 8.4) an 
Jedem Strom ungskanal (3.1-3.6) angeordnet sind 
von denen je nach Ansteuerung wechselseltig die 
beiden auBeren saugen und die beiden inneren 

^ blasen. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1-5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Lufter (8) umschaltbar sind, 
und daB die Kennlinien der LQfter (8) einen gerin- 
gen Druck bei einem hohen Volumenstrom auf- 

^ welsen. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1-6. dadurch ge- 
kennzelchnet, daB die FQhrungsflache (2) In ca. 6 
Stromungskanaie (3.1-3.6) unterteilt ist und daB 
die einzelnen Stromungskanaie (3.1-3.6) separat 

^ stufenlos regelbar sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1-7. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bohrungen (7) In den anna- 
hernd geraden Bereichen annahernd gleichmaBig 
verleilt sind und daB die Bohrungen (7) in den 
Kurvenbereichen der FQhrungsflachen (2) un- 
gleichm&Big verteitt angeordnet sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 8. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verteilung der Bohrun- 

55 gen (7) in den Kurvenbereichen so vorgesehen ist, 
daB direkt vor dem Scheltelpunkt der FQhrungsfla- 
che (2) keine Bohrungen (7) angeordnet sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 9. dadurch 
gekennzeichnet. daB die LQfter (8) eines Stro- 

eo mungskanal (3.1 bis 3.6) mittels separater Regler, 
welch am Ausleger (15) einer Druckmaschlne 
ang ordnet sind, stufenlos st uerbar sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 10, dadurch 
gekennz Ichnet, daB das Stromungsmitt 1 der ge- 

6S samten FQhrungsflache (2) beim Blasen inen Vo- 
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lumenstrom von ca. 1200 mVh bel einem Druck 
von ca. 80 Pascal aufweist 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Fuhrungsflache (2) zwi- 
schen einer Obergabetrommel (10) und einem 
Ausleger (15) und/oder zwischen zwel Druckwer- 
ken (12, 13) Innerhalb der Druckmaschine ange- 
ordnet ist. 

Claims 

Device on multicolour pnnting presses for guid- 
ing sheets printed one or both sides between the 
printing units (12, 13) or a printing unit and the 
delivery (15) by means of chain conveyors along a 
guide surface (2) with the aid of air nozzles con- 
nected with flow channels (3) and arranged along 
the guide surface characterised In that the guide 
surfaces (2) are arranged continuously without 
interruption between the printing units (12, 13) or 
the printing unit (13) and delivery (15), that as air 
nozzles therein there are provided at small dis- 
tances relatively large bores (7) with a diameter of 
about 15 mm so that their surfaces make up 
15-30% of the total surface area and that the air 
nozzles can be fed by fans (8) arranged in the flow 
channels (3) in such a fashion that they are effec^ 
tiye as suction nozzles or as a combination of 
blowing nozzles and section nozzles. 

2. Device according to Claim 1. characterised in 
that the fans (8) are reversible and thereby the air 
nozzles can be fed according to choice with blow- 
ing or suction air. 

3. Device according to Claim 1, characterised in 
that as fans blowing (8.2. 8.3} and suction (8.1, 8.4) 
fans are arranged which can be switched on ac- 
cording to choice. 

4. Device according to Claims 1-3, charac^ 
terised In that in curved regions of the guide sur- 
faces (2) the distribution of the bores (7) is dif- 
ferent depending upon the purpose of use, i.e. in 
accordance with the weight range of the printed 
sheets (1). 

5. Device according to Claims 1-4, charac- 
terised in that four fans (8.1. 8.2, 8.3, 8.4) are 
arranged for each flow channel (3.1-3.6) of which 
each alternately, according to control, both the 
outer ones suck and both Inner ones blow. 

6. Device according to Claims 1-5. charac- 
terised in that the fans (8) are reversible and that 
the characteristic curves of the fans (8) have a 
small pressure at a high volume flow. 

7. Device according to Claims 1-6, charac- 
terised in that the guide surface (2) is devided into 
ca.6 flow channels (3.1-3.6) and that the in- 
dividual flow channels (3.1-3.6} are separately 
stepiessly controllable. 

8. Device according to Claims 1-7. charac- 
terised in that the bores (7) in the substantially 
straight regions are distributed substantially 
ev nly and that th bores (7) in th curved regions 

ftheguid surfac s(2}ar arrang d irregularly 
distributed. 

9. D vice according to Claims 1 to 8, charac- 
terised in that the distdbutlon of th bores (7) in 



the curved regions is so provided that directly 
before the bridge point of the guide surface (2) 
there are arranged no bores (7). 

10. Device according to Claims 1 to 9, charac- 
5 terised In that the fans (8) of a flow channel (3.1 to 

3.6) are stepiessly controllable by means of 
separate controllers which are arranged at the 
delivery (15) of a printing press (11). 

11. Device according to Claims 1 to 10, charac- 
10 terised in that the flow medium of the entire guide 

surface (2) on blowing has a volume flow of 
ca. 1200 mVh at a pressure of ca. 80 pascals. 

12. Device according to Claims 1 to 11. charac- 
terised in that the guide surface (2) is arranged 

1$ between a transfer drum (10) an a delivery (15) 
and/or between two printing units (12, 13) within 
the printing press. 

Revendicatlons 

20 

1. Dispositif pour machines t imprimer en plu- 
sieurs couleurs, pour guider des feuilles impri- 
m6es sur une ou deux faces entre les groupes 
d'impression (12, 13) ou un groupe d'impression 

25 et la sortie (15) au moyen de transporteurs k 
chaTne. le long d'une surface de guidage (2) t 
I 'aide de buses d'air. relides &des canaux d'6cou- 
lement (3), agencies le long de ia surface de 
guidage. caracterlsS en ce que les surfaces de 

30 guidage (2) sont agencies de fapon continue sans 
interruption entre les groupes d'impression (12, 
13) ou le groupe d'impression (13) et la sortie (15), 
en ce que, en tant que buses d'air dans celles-ci, 
on prdvoit des al^sages (7) relativement grands & 

3$ un faible ^cartement, ayant un diam^tre d'environ 
15 mm, de sorts que leurs surfaces reprtoentent 
15-30% de la surface totale. et en ce que les 
buses d'air peuvent dtre aliment6es par des ventl- 
lateurs (8) agencds dans les canaux (3), de fapon 

40 k fonctionner comme buses d'aspiration. ou 
comme buses d'aspiration et buses de soufflage 
en combinaison. 

2. Dispositif selon la revendication 1, caract^- 
rls6 en ce que les ventiiateurs (8) peuvent changer 

45 de sens de marche et, ainsi, les buses d'air peu- 
vent dtre aliment^es, au choix. par de I'air d'aspi- 
ration ou de soufflage. 

3. Dispositif selon la revendication 1, caract^- 
risd en ce que. en tant que ventiiateurs. sont agen- 

50 cte des ventiiateurs d'aspiration (8.1, 8.4) et des 
ventiiateurs de soufflage (8.2. 8.3). qui peuvent 
6tre mis en route au choix. 

4. Dispositif selon les revendicatlons 1 k 3, ca- 
ract§ris6 en ce que. dans des zones courbes des 

55 surfaces de guidage (2), ia repartition des ai6sa- 
ges (7) est diffd rente selon t 'utilisation, c'est-&- 
dire selon le poids des feuiiles imprimees (1). 

5. Dispositif selon les revendicatlons 1 k 4. ca- 
ract^ris^ en ce que quatre ventiiateurs (8.1, 8.2. 

eo 8.3, 8.4) sont agenc6s sur chaque canal d'dcouie- 
m nt (3.1-3.6), desqu Is, selon la commando, al- 
ternatlvement. des d ux ext§rieurs aspirant et 1 s 
deux intdrieurs soufflent. 

6. Dispositif selon les r vendlcations 1 k 5. ca- 
65 ractdrisd en ce que I s ventiiateurs (8) sont rdv r- 
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